Úloha č.1: Popíšte polohy zvárania podľa STN ISO 69 47

STN ISO 6947 je medzinárodná norma, ktorá definuje polohy  zvárania a zjednodušuje umiestnenie  zvarov v priestore so súradnicami vodorovnej súradnicovej roviny pomocou uhlov naklonenia a otáčania, ktoré sú nezávislé od okolitej konštrukcie.

Poloha zvárania je určená uhlom naklonenia S a uhlom otočenia R. Naklonenie S je v prípade priamočiarych zvarov je uhol medzi pozdĺžnou osou zvaru a kladnou osou x vodorovnej súradnicovej roviny. Otočenie R je uhol medzi priečnou osou zvaru a kladnou osou y alebo rovnobežkou s osou y meraný v matematicky kladnom smere v rovine priečneho prierezu zvaru. V prípade keď sa zvára rúra je písmenom daný aj smer zvárania, písmenom H,J,K. Písmeno H sa používa pri zváraní k vrcholu, písmeno J pri zváraní z vrcholu a K pri bežnom zváraní.
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	označenie
	               názov

	      PA
	vodorovná zhora

	      PB
	vodorovná zvislá

	      PC
	vodorovná na zvislej ploche

	      PD
	vodorovná nad hlavou

	      PE
	poloha nad hlavou

	      PF
	zvislá zdola nahor

	      PG
	zvislá zhora nadol


Úloha č. 2:
Popíšte označovanie zvarov podľa STN EN 22 553

Navrhovanie zvárania daného zvarku je robené podľa normy STN EN 22553. Norma STN EN 22553  určuje pravidlá označovania zvarových a spajkovaných spojov na výkresoch. Jednotlivé typy spojov  sú charakterizované značkou, ktorá je odvodená z tvaru zhotoveného výrobku. Značka nestanovuje spôsob zhotovenia. S cieľom čo najväčšmi zjednodušiť výkresy sa odporúča uvádzať na inštrukcie  alebo osobitné predpisy spresňujúce prípravu  zvarových plôch, ktoré sa budú zvárať alebo spajkovať. Ak spoj nebude označený,  ale bude len znázornené, že sa bude zvárať alebo spajkovať, musí sa použiť táta značka: 



Označenie obsahuje základmú značku, ktorá môže byť doplnená:

· dopĺňajúcou značkou

· kótovaním

· doplňujúcimi údajmi (najmä dielenské výkresy)

Označenie musí jednoznačne poskytovať všetky potrebné údaje o spoji, ktorý treba zhotoviť, aby nebolo potrebné robiť úpravy na výkrese alebo uvádzať dodatočný pohľad.

V prípade potreby sa môže použiť kombinácia základných značiek, uvedených v tabuľke základných značiek. Základné značky, ktoré sa na značku píšu sú odvodené od tvaru spoja a sú v normách.

	č.
	názov zvaru
	značka

	1.
	lemovaný zvar
	

	2.
	I zvar
	

	3.
	V zvar
	

	4.
	1/2 V zvar
	

	5.
	Y zvar
	

	6.
	1/2 Y zvar
	

	7.
	U zvar
	

	8.
	1/2 U zvar
	

	9.
	podloženie zvaru
	

	10.
	kútový zvar
	

	11.
	dierový zvar
	

	12.
	bodový zvar
	

	13.
	švový zvar
	

	14.
	Vzvar so strmími 

zvarovými plochami
	

	15.
	1/2 Vzvar so strmími 

zvarovými plochami
	

	16.
	čelný lémový zvar
	

	17.
	naváranie
	

	18.
	preplátovaný spoj
	

	19.
	šikmý tupý spoj
	

	20.
	prehýbaný spoj
	

	21.
	výstupkový zvar
	



      tabuľka základných značiek

Základné značky sa môžu doplniť značkou charakterizujúcou tvar vonkajšieho povrchu alebo tvarom  zvaru.  V prípade, že sa povrch zvaru nepredpisuje, doplňujúca značka sa neuvádza.  Značky stanovené týmito pravidlami sú iba základom spôsobu označovania, ktoré okrem samotnej značky obsahuje:

· odkazovú čiaru na spoj

· dvojitú zástavku odkazovej čiary pozostácajúcu z 2 rovnobežných čiar, plnej pravidelnej a čiarkovanej

· určitý počet rozmerov a dohodnutých značiek

V tab 2 sú odporúčané doplňujúce značky.

	                   Tvar povrchu zvaru
	   Značka

	plochý (obvykle plocho ukončený)
	

	prevýšený
	

	preliačený
	

	obrobené plochy zvaru
	

	privarená podložka
	

	odstrániteľná podložka
	

	vydrážkovanie koreňa zvaru
	


                                    tab 2

Poloha zvarov je určená týmito pravidlami:

· polohou odkazovej čiary

· polohou zástavky odkazovej čiary

· polohou značky

Poloha odkazovej čiary vo vzťahu k zvaru môže byť ľubovoľná. Odkazová čiara musí byť pod ľubovoľným uhlom spojená s jedným koncom plnej pravidelnej čiary zástavky a musí mať druhý koniec ukončený šipkou. Zástavka odkazovej čiary má byť rovnobežná so spodným okrajom výkresu, alebo ak to nie je možné, kolmá na spodný okraj výkresu. Značka sa umiestňuje nad alebo pod  zástavkou odkazovej čiary podľa týchto pravidiel:

· značka je umiestnená na strane plnej čiary zástavky vtedy, ak je povrch zvaru na strane odkazovej čiary

· značka je umiestnená na strane  čiarkovanej  čiary zástavky  vtedy, ak je povrch na protiľahlej strane  k odkazovej čiare.

Každá značka môže byť doplnená určitým počtom rozmerov:

· vľavo od značky je rozmer týkajúci sa priečneho rezu

· vpravo od  značky  sú údaje týkajúce sa pozdĺžnych rozmerov

V prípade potreby môžu byť určené aj ďalšie dôležité rozmery.

Komplexné označenie zvaru:






1 – odkazová čiara

2a – zástavka odkazovej čiary

2b – identifikačná čiara(čiarkovaná čiara) môže byť umiestnená nad alebo pod plnou čiarou

a – charakteristický rozmer kútového zvaru

 – značka zvaru

n – počet zvarov

l – dĺžka zvaru

e – medzera medzi susednými zvarmi. 

Lemové, tupé a švové zvary sa označujú plnou čiarou




Bodové, dierové a výstupkové sa označujú osou






Pre symetrické zvary sa čiarkovaná čiara môže vynechať

obvodový zvar
montážny zvar





Čiarkovaná čiara sa udáva

ak  je zvar iba z jednej strany


ak je zvar obojstranný ale iného tvaru



pri obojstrannom symetrickom zvare sa čiarkovaná čiara nedáva




Úloha č.3: Uvedte normatívy pri zváraní

Normatívy – sú časové údaje , ktoré nám zobrazujú začiatok, priebeh a ukončenie činnosti (v našom prípade procesu zvárania) a stanovujú údaje príslušných platných noriem.

Príklad:
l/min. – sa udáva výtoková rýchlosť plynu pri zváraní 


m/min. – znamená dĺžku prídavného materiálu (drôt) za minutu.


cm/min. – sa udáva rýchlosť zvárania


g/m – t.j. spotreba prídavného materiálu na 1m dĺžky zvaru


V/m – spotreba plynu na 1m dĺžky zvaru

Úloha č.4: Nakreslite výkres zadaného zvarku, navrhnite rozmery telesa a popíšte podľa uvedených noriem.
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T	– technológia zvárania


p.m.	– prídavný materiál


m.z.	– materiál základný


K	– kontrola zvarov


P. úp.	– povrchová úprava zvarov
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