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III. ROČNÍK:







Skupina č.

ŠK. ROK 2003/2004

Snímka pracovného dňa

Snímka pracovného dňa sa vykonáva metódou nepretržitého pozorovania, zaznamenávania a hodnotenia spotreby pracovného času pracovníka alebo skupiny pracovníkov počas celej smeny.

ÚLOHA: Z pozorovacieho listu  urobte bilanciu spotreby času a vypočítajte ukazovatele využitia času pracovnej smeny.

 POMÔCKY: pozorovací list (v tab. č. 29, na str. 66, v skriptách: Sablik, J., Buranská, Ľ.: Ergonómia: Návody na cvičenia, SVŠT, Strojnícka fakulta, Bratislava, 1987).

POSTUP: dát priloženého pozorovacieho listu sa s presnosťou na tri desatinné miesta vypočíta bilancia skutočnej a normovanej spotreby času a tiež ukazovatele využitia času smeny. Vyhodnotením je skúmanie príčin časových strát a zníženej produktivity práce.
 Pozorovací list

	Podnik (pečiatka)
	SNÍMKA PRACOVNÉHO DŇA JEDNOTLIVCA

Pozorovací list
	Čas pozorovania:

6:00 h. – 14:00 h.
	List č.

1
	Krycí

list č.

123

	
	
	Pozorovateľ:


	
	

	
	
	Dátum:

27.06.1985
	
	

	Výrobok: hriadeľ (číslo výkresu P-241648)

Práca (operácia): sústruženie

	P.

č.
	Pozorovaná činnosť (nečinnosť)
	Čas
	Symbol času

	
	
	Postupný
	Jednotkový (min.(
	

	1
	Začiatok smeny
	6:00
	-
	-

	2
	Príprava pracoviska na začiatku smeny
	6:05
	5
	TC1

	3
	Rozhovor s majstrom
	6:08
	3
	TC1

	4
	Prísun prvej dávky súčiastok
	6:17
	9
	TB1

	5
	Obstaranie pracovnej dokumentácie
	6:21
	4
	TB1

	6
	Obstaranie nástrojov
	6:26
	5
	TB1

	7
	Preštudovanie pracovnej dokumentácie
	6:28
	2
	TB1

	8
	Nastavenie stroja
	6:32
	4
	TB1

	9
	Nepretržité opracovávanie 15 ks súčiastok
	8:27
	115
	TA1

	10
	Porucha stroja, čakanie na opravu
	8:34
	7
	TE2

	11
	Nepretržité opracovávanie 5 ks súčiastok
	8:56
	22
	TA1

	12
	Súkromný rozhovor
	9:06
	10
	TD

	13
	Opracovávanie zostávajúcich 7 ks súčiastok
	10:00
	54
	TA1

	14
	Prestávka na desiatu
	10:20
	20 
	TC203

	15
	Vyplnenie dokladov o opracovanej dávke
	10:23
	3
	TB1

	16
	Odsun prvej dávky súčiastok 
	10:28
	5
	TB1

	17
	Očistenie pracoviska
	10:31
	3
	TB1

	18
	Prebratie druhej dávky súčiastok
	10:36
	5
	TB1

	19
	Výmena nástroja
	10:40
	4
	TB1

	20
	Prirodzená potreba
	10:52
	12
	TC202

	21
	Nepretržité opracovávanie druhej dávky súčiastok
	13:05
	133
	TA1

	22
	Čakanie na automatické ukončenie chodu stroja
	13:17
	12
	TA32

	23
	Vyplnenie dokladov o opracovanej dávke
	13:20
	3
	TB1

	24
	Čakanie na dopravu
	13:24
	4
	TE2

	25
	Naloženie a odvoz výrobnej dávky súčiastok
	13:30
	6
	TB1

	26
	Očistenie pracoviska
	13:34
	4
	TB1

	27
	Rozhovor so spolupracovníkom
	13:37
	3
	TD

	28
	Oprava vlastných nepodarkov
	13:52
	15
	TD

	29
	Predčasný odchod z pracoviska
	14:00
	8
	TD


RIEŠENIE ÚLOHY: 

	BILANCIA SKUTOČNEJ A NORMOVANEJ SPOTREBY ČASU

	Druh a označenie spotreby času
	Bilancia skutočného pracovného času smeny
	Bilancia normovaného pracovného času smeny

	
	(min.(
	(%(
	(min.(
	(%(

	Čas jednotkovej práce

Čas dávkovej práce

Čas smenovej práce
	TA1
TB1
TC1
	324

57

8
	67,50

11,90

1,65
	365

65

10
	76,50

13,60

2,10

	Čas práce
	T1
	389
	81,05
	440
	91,7

	Čas na oddych

Čas na osobné potreby 

Čas na jedenie
	T201
T202
T203
	-

12

20
	-

2,50

4,15
	-

10

15
	-

2,10

3,10

	Čas všeobecne nutných prestávok
	T2
	32
	6,65
	25
	5,20

	Čas podmienečne nutných prestávok
	T3
	12
	2,50
	15
	3,10

	Čas osobných strát

Čas technicko–organizačných strát
	TD
TE
	36

11
	7,5

2,3
	-

-
	-

-

	Čas strát
	TZ
	47
	9,8
	-
	-

	Čas smeny
	T
	480
	100
	480
	100


T1´
- skutočne nameraný čas normovateľnej práce

T2
- normatív všeobecne nutných prestávok

T
- skutočne odpracovaný čas

T2´
- skutočne nameraný čas všeobecne nutných prestávok 

TD
- osobné straty času

TE
- straty času spôsobené technickými a organizačnými nedostatkami

T1´ = 

T2 =  

T  =  

T2´= 

TD = 

TE = 

	UKAZOVATELE VYUŽITIA ČASU SMENY

	Názov a označenie ukazovateľa
	Spôsob výpočtu
	Výpočet
	Výsledok (%(

	Stupeň zamestnanosti pracovníka
	K1
	T1´ + T2 

———— • 100

      T
	389 + 26 

———— • 100

      480
	86,25

	Podiel zbytočnej spotreby času zavinenej pracovníkom 
	K2
	T2´ - T2 + TD 

—————— • 100

          T
	32 - 25 + 36 

—————— • 100

          480
	8,95

	Podiel zbytočnej spotreby času spôsobenej technicko – organizačnými nedostatkami
	K3
	         TE 

—————• 100

         T
	         11 

—————• 100

         480
	2,30

	Podiel možného zvýšenia produktivity práce po odstránení zbytočnej spotreby času zavinenej pracovníkom
	K4
	T2´- T2 + TD
—————————— • 100

T - (T2´- T2 + TD + TE)
	32 - 25 + 36
—————————— • 100

480 - (32 - 25 + 36 + 11)

	10,10

	Podiel možného zvýšenia produktivity práce po odstránení zbytočnej spotreby času spôsobenej technicko – organizačnými nedostatkami
	K5
	TE
—————————— • 100

T – (T2´ - T2 + TD + TE)

	11
—————————— • 100

480 – (32 - 25 + 36 + 11) 

	2,60

	Celkové percento možností zvýšenia produktivity práce 


	K6
	K4 + K5
	10,10 + 2,60
	12,70


ZÁVERY

Poznámka:

Podklady k tvorbe výkonových noriem sú v skriptách: Sablik, J.: Ergonómia, SVŚT, Strojnícka fakulta, Bratislava, 1984, kapitola 5.3. Výkonové normy, s. 162 - 182 

