123.Elektrody podl'a ohalu
- kysle - nelegovand occle
- bizicke- vysokolegovand occle
- rutilove
124.Latky v obale elektréd
onizacné, plynotvorne, roskotvorné. latky na vyvtvorenic kratera
125.Definujte rutilové elektrody
Maji rutilovy obal Ti0z, maji husty kapel. mozno zvarat v polohach
susia sa pri teplote 120 °C jednu hodinu. vhodne na zvaranic wnkyveh
plechov.
126.Definujte fakanie oblika
Odklonenic oblika od smeru osi clektr. v dosledku narusenia
magnetického pola.
127.Uved'te rozdiely medzi kyslikovou a acetylénovou fl'adou
- vo vnutr acetylénovej fTase je porovita zmes. do tejto Spongiovej litky
Je napusteny aceton a az v iom je rozpusteny acetylén
- rozne tlaky vo fTasi “C-H:: 1.5 MPa, O:: 13 MPa)
- rozne flasové ventily (aby sa nedali zamenit)
128.Z akych casti na sklada siprava na ZP a ROZ
7P — frase O.. C,H.. flasové ventily. redukené ventily, tlakové hadice.
bezpecnostnd poistka. horak, drziak flia3
KOZ — zvaraci zdroj. privodny kédbel, zvaraci kabel, drziak elektrod.
zviaracia svorka. elektroda “katdda). zvaraci material “anoda)
129. ky typ zvaru sa vyhotevuje zviranim plamenom bez
pridavného materidlu
lemovy zvar
130.Z akych ¢asti sa sklada elektricky oblak

Elektricky oblik - elektricky
svetelny vyboj vo vel'mi ionizovanej
zmesi plynov a par kruh. prierezu

1. katédova Skvma. katodovd oblast’
2. stredna Gast’ - pozitivny stipec

3. anddova Skvrma. anodova oblast’
vietky tri stipee => plazma
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131.Co je to katédova Skvrna
oblast na katdde “elektrode). cez ktoru prechdadza prad. emituje -.
T = 2100-2400 Ku

132.Co je to anédova Skvrna
oblast na anode “zvarany material), cez ktory prechadza prad. emituje -,
T=2800K

133.00PP pri ZP + vynimky
- OOPP: ochranné zvara¢ské okuliare, ochranné rukavice s manzetou.
impregnovany zvaraésky. oblek. kozena obuv
- VYNIMKY: rukavice nemusime pouit pri pracach. respirator.
sluchadld. prilba. zastera

134.Uved’te princip dvojtaktného riadenia MIG/M G
I takt - stlacenie - zapnutie predfuku. podavanie pridavného materialu.
zapalenie obluka
2.takt - uvolnenie - zhasnutie obluka. zastavenie podévania PN
zapnutic dofuku

135.Uved’te princip $tvortaktného riadenia MIG/M G
Ikt stlacenie - zapnutie predfuku
2okt uvelnenie  zapalenie oblika. podavanie PM
3wkt stlagenie - zhasnutic obluka. zastavenic podavania PN
4.kt uvolnenic  zapnutic dotfuku

136.Na ¢o vplyva ochranny plyn ?
- Startovanie a stabilita horemu oblika
- drub prenosu kvapick v obliku
- velkostt wvar, frekvencia kvapick
- ochrana pred okolitou atmostérou
- lvar. rozZmery. *:._ﬂﬁ:ﬂﬁ svani
- mechanické viastnosti zvaru, kvalita
137.Ktor¢ faktory ovplyviujnu frekvenciu prenosu kvapiek v oblikovom
zvarani ?
prid. elektromagneticke sily
138.Na com je zaloZeny princip samoregulicic dizky oblaka ?
Zvicsi sa dlzka oblika > #vySi sa napitie. klesne prad > /nizi sa
rychlost odtavovania tj. akoby sme zvysili rychlost podavania = > oblak
sa skrdti na povodna dizku.
139. ké s vyhody zvarania rirkovym drétom ?
- mbzeme zvysit rychlost’ podavania drotu
- zvy$i sa vykon navarenia
- dobry zvar
- mensi rozstrek
- vys$sia korozna odolnost’
- l'ahsie vedie elektricky prad
140.V ¢om sa odliSuje tlakova f'asa pre zvaranie v O  od flia$ pre
zvaranie plamenom
redukény ventil nesluzi na regulaciu tlaku ale pradu plynu
141.Preplatovany zvarovy spoj
katovy. bodovy, $vovy. zliabkovy. dierovy zvar ‘dol z materidlov
urobime otvor. ktory vyplnime zvarom)
142.0blasti, do ktorych zasahuje zvaritel'nost’

143.Plameii pre zvaranie sivej liatiny
neutralny
144.Tvary zvarov pri réznom sklone elektrody

145.Zvaranie plastov hordcim predmetom

- vii¢sinou materialy tyéového tvaru

- zvaraju sa iba termoplasty

- plochy st kvalitne vylestené

ohrev -- natavenie - pritlacenie
146.Zvaranie plastov polyvfuzne

- vyhodné 7 hl'adiska pevnosti spoja

- k spojeniu neddjde na Celach ale na polohach
147.Vypoclet poctu $vovych zvarov na 1 meter

148.Vzorec pre tepelny prikon
149.0chranné prostriedky pri elektrotroskovom zvarani
150.Ochrana oc¢i pri zvarani pod tavivom

151.Nakreslite lemovy, Svovy a dierovy spoj

lemovy dierovy
152. Teplota anédy a katody
andda 2100 - 2400 'C
katoda 2300 - 2600 "C



