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Chalené elekirddy na ruéné
cbiikové zvéranie nelegovanych EN 489
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Klaslifikacla 05 5024
ICS: 25.160.20

Welding consumables. Covered electrodes for manual metal arc welding of non alloy and fine grain steels.
Classification

Produits consommables pour le soudage. Electrodes enrobées pour le soudage manuel 4 1'arc des aclers non alliés et
des aciers 4 grain fin. Classification

Schweifzusitze. Umhdlite Stabelektroden zum Lichtbogenhandschweifen von unlegierten Stahlen und
Feinkornstahlen. Einteilung

Tato narodna norma je identicka s EN 4389; 1994 a je vydand so suhlasom CEN, rue de
Stassart 36, 1050 Brusel, Belgicko.

This national standard is identical with EN 489: 1894 and is published with the
permission of CEN, rue de Stassart 36 1050 Bruxelles, Belgium.

Nérodny prechovor
Citované normy

prEN 759 dosial nezavedena
PrEN 1597-1 dosial nezavedena
prEN 1597-3 dosial nezavedend
EN 22401 dosial nezavedena
EN 26847 dosial nezavedena
ISO 31-0 dosial nezavedena
ISO 3690 dosial nezavedena

Sdvisiace normy

STN 05 5010: 1985 Zvaranie. Obalené elektrody na cblitkové zvaranie a navaranie. Zaklad-
ne ustanovenia

STN 05 5020: 1989 Zvaranie. Obalené elektrédy na zvaranie nelegovanych oceli. Technické
dodacie predpisy

Nahradenie predchidzajicich noriem

Tato norma nahradza STN EN 496 z decembra 1995 v celom rozsah.

Deskriptory podia tezaurn BSI ROOT

Kod deskriptora/ znenie deskriptora: PGG.C/ oblikové zvaranie, PWC.DB/ zvaracie
elekirddy, PWC.DRK.C / obalené elekirédy, TFB.B/ jemmozinny material, UCR/ nelegované
ocele, LIG.DN/ klasifikacia
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STN EN 499

EUROPSKA NORMA EN 489
EUROPEAN STANDARD o
NORME EUROPEENNE December 1084

EUROPAISCHE NORM

ICS 25.160.20

Deskriptory: manual metal arc welding, weiding electrodes, covered electrodes, unaﬂ@yed
steels, manganese steels, alloy steels, classification, symbols

Zvéaracie materialy
Obalené elekirédy na ruéné oblikové zvéranie nelegovanych
a jemnozrnnych oceli
Klasifikacia

Welding consumables.
Covered electrodes for manual metal arc welding of non alloy and fine grain steels.
: Classification

Produits consommables pour le soudage. Schwei fzusatze. Umbhiillte Stabelektroden
Electrodes enrobées pour le soudage zum Lichtbogenhandschweifen von
manuel a I'arc des aciers non alliés et des unlegierten Stihlen und Feinkornstahlen.
aciers a grain fin. Classification Einteilung

YVniitornich vrednisovy CENJ/CENELEREC. v kiordch

avx\j VAIALUARLY Wl JAANARAPIMSNS Y Nrdda B f SsRoL R adAsmdsy ¥ .Amn,u.m_y [0 8 4

st stanovené podmienky, za ktorych mé tato eurdpska norma bez akychkolvek zmien posta
venie ndarodnej normy.

T ALAAU VAT Wil DU UY 10T PARRLL ULy

Aktualizované zoznamy tychto ndrodnych noriem a bibliografické Gidaje moZno na poZiadanie
dostat od Ustredného sekretaridtu CEN alebo od kaZdého &lena CEN.

Verzia v akomkolvek inom jazyku, ktora vydal na viastnd zodpovednost tlen CEN prekladom
do narodného jazyka a bola oznamena Ustrednému sekretaridtu CEN, mé rovnaké postavenie,
aké maja oficidlne verzie.

Clenmi CEN st ndrodné normalizaéné organizicie Belgicka, Déanska, Finska, Franchzska,
Greécka, Hclgndska, frska, Islandu, Luxemburska, Nemecka, Norska, Portugalska, Rakiiska,
Spanielska, Svajciarska, Svédska, Talianska a Velkej Britanie.

CEN
Eurbdpska komisia pre normalizaciu
European Commmittee for Standardization
Comité Européen de Normalisation
Europaisches Komitee fiir Normung

Ustredny sekretariat: rue de Stassart 36, B -1050 Brusel
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Predhovor

Tato eurdpska norma bola vypracovana technickou komisiou CEN/TC 121 Zvaranie, ktorej
selretaridt podlieha DS,

CEN/TC 121 rozhodla svojim uznesenim 132/1992 predloZit konetny navrh na formalne
hlasovanie.

Vysledok bol kladny.
Priloha A je informativna a obsahuje Opis druhov sbalov elekirsd.
Priloha B je tie? informativna a obsahuje Bibliografin.
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STN EN 489

V odkazoch na normy je odkaz na ISO 3690. Je potrebné upozommnit, Ze v CEN/TC 121/SC 3 sa
pripravuje k tomu istému predmetu eurdpska norma (00121129).

Této eurdpski norma musi ziskat poétavenie nirodnej normy bud publikovanim identického
textu, alebo jej schvalenim najneskér do jina 1995 a rozporné narodné normy sa musia zrusit
najneskdr do jana 1995.

V stilade s Vniitornymi predpismi CEN/CENELEC st povinné prevziat tiito eurépsku normu
tieto krajiny: Belgicko, Dansko, Finsko, Franctizsko, Grécko, Holandsko, Irsko, Island,
Luxembursko, Nemecko, Norsko, Portugalsko, Rakusko, Spamelsko Svajciarsko, Svédsko,
Taliansko a Velka Britania.

0 Uvod

Tato norma navrhuje klasifikdciu s cielom oznacovat obalené elektrody vo vziahu k medzi
klzu, pevnosti v fahu a taZnosti zvarového kovu. Pomer medze klzu a pevnosti v tahu zvarové-
ho kovu je vSeobecne vySsi ako pri zakladnom materidli. PouZivatelia by mali vediet, Ze zhodna
medza klzu zvarového kovu a zdkladného materidlu nevyhnuine nezabezpedi, Ze pevnost v ta-
hu zvarového kovu.bude zhodnd s pevnostou zdkladného materidlu. Preto, ak si pouzitie
vyZzaduje zhodnd pevnost v fahu, vyber pridavného materidlu sa musi urobif. s prihHadnutim
na stipec 3 tabulky 1.

Je potrebné uviest, Ze mechanické viastnosti skiifobnych ty¢i zvarovéhoe kovi, pouZité na kila-
sifikovanie elekiréd sa budi 1i8if od vlastnosti ziskanych z vyrobnych spojov v dosledku
rozdielov v postupe zvarania, ako je priemer elekirdd, Sirka rozkyvu, poloha zvirania a zloZenie
materidlu.

1 Predmet

i
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Tato norma stanovuje poZladavky na klasifikdciu obalenych elekizdd a ns

A
ve po zvareni na rucné oblitkové zvaranie nelegovanych a jemmnozrnnych oceli s minimalnou
medzou klzu do 500 N/mm?v stave po zvareni.
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2 Odkazy na normy

V tejto eurbpskej norme sa pouZivajii ustanovenia z inych noriem pomocou datumovych odka-
zov. Tieto normativne odkazy st v texte citované na prisludnych miestach a zoznam noriem je
uvedeny dalej. Neskor$ie zmeny alebo revizie noriem uvedenych v odkazoch st zahrnuté v tej-
to eurdpskej norme len vtedy, ak boli v nich zapracované vo forme zmien alebo revidovanej

uprave. Pri nedatovanych odkazoch plati posledné vydanie prislusnej normy.

PrEN 759 Zviracie materialy. Technické dodacie podmienky pre pridavné materialy na zvara-
nie vratane druhu vyrobku, rozierov, tolerancii a oznacovania

PrEN 1597-1 Zvaracie materialy. SkiiSanie s ciefom klasifikacie. 1. ¢ast: Skiiobna vzorka pre
skﬂéobné tyCe zvarového kovu z ocele, niklu a niklovych zlatin

PrEN 1597-3 Zvaracie materidly. Sktidanie s ciefom klasifikicie. 3. cast: Sknsanie vhodnosu
zvaracich materidlov na zvaranie kiitovych zvarov v polohach

EN 22401 Obalené elektrody. Stanovenie vikenu, Giéinnosti a stéinitela navarenia

%\I 26847 Obalené elekirody na ruéné oblitkové zvaranie. Priprava zvarového kovu na chemic-
rozbor
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ISC 31-0 Velitiny a jednotky. O. Gast: Vseobecné zasady

ISC 3690 Zvaranie. Stanovenie vodika vo zvarovom kove, vznikajaceho pri pouZiti obalenych
elektrod na zvaranie nelegovanych a nizkolegovanych oceli

3 Klasifikacia

Rlasifikicia zahrmuje vlastnosti zvarového kovu, ziskaného obalenou elektrédou, ako je
uvedené dalej. Klasifikicia je zaloZena na priemere elektrody 4 mm s vymimkou symbolu pre
polohu zvarania, kiory je zaloZeny na EN 1597-3.

Klasifikdcia sa deli do 6smych Gasti:
1. prva Cast uvadza symbol oznacujuci vyrobok/proces, ktory sa ma identifikovat,
. druha ¢ast uvadza symbol oznacujuci pevnostné vlastnosti a taznost zvarového kovu,
. tretia ¢ast uvadza symbol oznatujici razové viastnosti zvarového kovu,
- 8tvrta ¢ast uvadza symbol oznadujtici chemické zloZenie zvarového kovu,
. piata ¢ast uvadza symbol oznacujiici druh obalu elekirody,
- Siesta Cast uvadza symbol oznacujuci vytazok zvarového kovu a dmh‘pmdu,
- siedma, ¢ast uvadza symbol oznacujici polohu zvirania,

SO o WwoN

Qo

. Osma Cast uvadza symbol oznacujuei obsah vodika vo zvarovom kove. _
S cielom podporit pouzivanie tejto normy je klasifikicia rozdelena do dvoch Casti:
a/ Povinna ¢ast
Tato Cast zahrnuje symboly pre druh vyrobku, pevnostné viastnosti a taZnost, razové

viastnosti, chemické zloZenie a druh obalu, t.j. symboly definované v 4.1, 4.2, 4.3,4.4
a 4.5.

b/ Vyberova ast
Tato €ast zahrnuje symboly pre vytaZok zvarového kovu, druh pridy, polohy zvarania,

na ktoré je elektréda vhodns a symbol pre obsah vodika, t.j. symboly definované v 4.8,
4.7 a 4.8,

Uplné oznadenie (pozri 8. kapitolu) sa bude pouZivat na obaloch, v Hteratiire a v prospektoch
vyrobeu.

4 Symboly a poziadavky

4.1 Symbol pre virobok/proces

Symbol pre obaleny elekirddu pouZivanii pri miénom oblukovom zvarani je pismenc E,
umiestnené na zadiatly oznadenia. '

4.2 Symbol pre pevnosiné vlastnosti a fainost zvarovéno kovn

Symbol v tabulke 1 udava medzu kizu, pevnost v tahu a taZnost zvarového kovu v stave pe
Zvareni, uréené v stidade s 5. kapitolou.
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Tabulka 1 - Symbol pre pevnostné vlastnosti a taZnost zvarového kovu

Symbol | Minimélna medza kizu? Pevnost v tahu Minimaéalna faZnost?
N/mm? N/mm? %
35 355 od 440 do 570 22
38 380 od 470 do 600 20
42 420 od 500 do 640 20
46 . 4860 od 530 do 680 20
50 500 od 560 do 720 18
1} Pre medzu klzu sa pougije hodnota dolnej medze klzu (R} v pripade, Ze nastane virazna medza klzy,
inak sa poudije zmluvna medza klzu 0,2 % R0.2).
2) Merand dlzka sa rovnd patnasobku priemeru tyce.

4.3 Symbol pre rizové viastnosti zvarového kovu

Symbol v tabulke 2 udava teplotu, pri ktorej sa dosiahne priemernd narazova prica 47 J za
podmienok uvedenych v 5. kapitole. Skii$aja sa tri tyge. Len jedna individudlna hodnota moze
byt niZéia ako 47 J, ale nie niZsia ako 32 J. Ked bol zvarovy kov klasifikovany pre urgita
teplotu, automaticky pokryva kazda vyssiu teplotu v tabulke 2. :

0l pre chemické zloZenie zvarového kovu

Symbol v tabulke 3 uddva chemické zloZenie zvarového kovu, uréené v stalade s kapitolou 8.

Tabulka 2 - Symbol pre rizové viastnostl zvarového kovu

Symbol Teplota pre minimalnu prigglemﬂ ndrazovi pracu 47 J
Z Bez poiiadaviek
A +20
0 0
2 -20
3 - 30
4 - 40
- 50
- 60
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Tabulka 3 - Symbol pre chemické zZloZenis zvarového kova
i ?

Symbol zhatiny Chemické zloZenie Y49
Mn Mo Ni
Bez symbolu 2,0 - -
Mo 1.4 od 0,3 do 0,8 -
MnMo >1,42220 od 0,3 do 0,6 ~
INi 1,4 ~ 0,62z 1,2
2Ni 1,4 - i.8az2,6
3Ni 1,4 - >2,6az3,8
MnlNi >1,4az2,0 - 06az1,2
INiMo 1,4 od 0,3 do 0,6 0,6az1,2
z Iné odstithlasené zlozenie
1} Ak nie je Specifikované Mo < 0,2, Ni < 0.3, Cr< 0,2, V< 0,05, Nb < 0,05, Cu < 0.3.
2) Ak je v tabulke len jednotliva hodnota, znamens to maxirnaln hodunotu
3) Vysledky sa zaokrhlujt na ten sty podet platnych &islic, ako je to pri predpisanej hodnote podta pravidiel
IS0 31-0, Priloha B, pravidio A.

4.5 Symbol pre d

A = kysly obal

1 obalu elekirddy
Druh obalu obalenej elektrody

C = celuldzovy obal

R = rutilovy obal

RR = hruby rutilovy

RC = rutllovocelulézovy
RA = rutilovokysly

RE = rutilovobazicky obal

B = bazicky obal

POZNAMEKA - Opis charakteristik kazdého z druhoy obalov je uvedeny v Prilche A,

Symbol v tabulke 4 udava
podla tabulky 4.

4.7 Syn

EN 1597-3:

1. vSetky polohy,

ol pre polohu zvirania
Dalej uvedeny symbol pre polohy zvarania udava polohy, pre ktoré je elektroda skiSand podla

2. v8etky polohy s vymimkou zvislej polohy zhora nadol,

zavisi podstatne od druhu zloiek tvoracich trosku. Symboly
udavajice druh sa vytvoria z nasledujtcich pismen alebo skupin pismen:

vytaZok zvarového kovu, urceny podfa EN 22401 s druhom pridu
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3. tupy zvar v polohe vodorovnej zhora, kitovy zvar v polohe vodorovnej zhora, kitovy
zvar vo vodorovnej-zvislej polohe, :

4. tupy zvar v polohe vodorovnej zhora, kiitovy zvar v polche vodorovuie] zhora,
5. zvisla poloha zhora nadol a polohy podfa symbohs 3.

Tabulka 4 - Symbo] pre vitaZok zvarového kovu a druh pradu

Symbol VytaZok zvarového kovi Druh priadu®®
1 <105 a.c. +d.c.
2 <108 d.c.
3 > 105 < 195 a.c. + d.c.
4 > 105 < 125 d.c.
5 > 125 < 160 a.c. +d.c.
6 > 125 < 160 ~ d.c.
7 > 160 a.c. +d.c.
8 > 160 d.c.
1} Na overenie pouZitelnosti striedavéhe pridu sa sktsky robia s napatim
naprazdno nie vy$$im ako 65 V.
2) ac. = striedavy prid, d.c. = Jednosmemy prid

4.8 Symbol pre obeah vodika v Zvarovom kove

musia skiSaf len s Jjednosmernym priidom s olus polom na elektrade,

&

Vyrobea poskytne informacie o odporticanom druhu pridu a podmienkach susenia na dosia-~
hnutie hladiny vodika.

Tabulks 5 - Symbol pre cbeah vodika v zvarovom kove
Svmbol Obsah vodika ml/100 g v zvarovom kove
max.
H5 5
Hio0 10
His 15

POZNAMEA 1 - Ing metddy odoberania a merania difizneho vodika sa mézu na sériové skianie pousif za
podmienky, Ze vykazuji tg istq reprodukovatelnost a si porovnatelné s metédou uvedenou v ISO 3680. Obsah
vaodika je ovplyvneny druhom pridu.

Za predpokladu, e vonkajsie podmienky st uspokojivé {zvarové plochy su &isté a suchél, vodik vo zvarovom kqve
vznika zo zltéenin obsiahnutych v pridavnych materialoch. V pripade bazickych obalenych eleltrod je hlamym
zdrojom voda prijata obalom, )

Voda v obliku disociuje a vytvara atémovy vodik, ktory Zvarovy kov pohleuje.

Za danych materidlovych a napéatovych podmienok sa riziko studeného praskania zmensuje s klesajiicim obsa-
hom vodika vo zvarovem kove,

POZNAMEA 3 -V praxi primerans hladina vodika zavisi od prisiuSného pouszitia a aby sa to dosiahlo, je potrebné
riadit sa podmienkami manipulacie, skladovania a susenia, odportdanymi virobcom elektrod.

S
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5 Mechanické skusky

Skusky tahom a razové skusky a vSetky poZadované opakované skusky sa robia v stave po
zvareni s pouZitim zvarového kovu skisobnej vzorky typu 3 podla EN 1587-1 s elekitrédami
priemeru 4 mm a podmienkami zvarania, ktoré s opisané dalejv 5.1 2 5.2,

5.1 Teploty predhrevu a medzihdsenicové teploty

Ak predhrev nie je potrebny, zvaranie moZno zacat pri teplote miestnosti.

Medzihiisenicova teplota sa meria pomocou termokried, dotykovych teplomerov alebo termo-
¢lankov.

Medzihtisenicova teplota nesmie prevysit 250 °C. Ak ich po niektorom prechode medzihtseni-
cova teplota prevysi, skiSobna vzorka sa ochladi na vzduchu na teplotu pod tymto Hmitom.

5.2 Postupnost vrstiev
Postupnost vrstiev je uvedena v tabulke 6.

Smer zvarania s cielom ukonéit vrstvu skladajticu sa z dvoch prechodov sa nebude menit, ale
smer zvarania vrstiev sa bude menif. KaZdy prechoed sa zvari zvdracim pradom, ktorého
hodnota je 90 % z maximalneho pridu odporii¢aného vyrobcom. Bez ohladu na druh obalu,
svéranie sa uskutoéni striedavym pridom vtedy, ked je odportéany siriedavy aj jednosmemny
prid a jednosmernym priadom s pouZitim odporicane] polarity, ked sa poZaduje len pouZitie
jednosmemeého produ.

Tabufka 6 - Postupnost vrstiey
1 Priemer elektrody Neupiny rozkyv
- mm Cislo vrstvy | Poget prechodov na vistvu | Pocet vrstiev
4,0 1. aZ vichna 28 7-9
1} Dve vrchné vrstvy sa mdzu vyhotovit tromi prechodmi na vrstvu.

6 Chemicky rozbor

Chemicky rozbor sa moZe vykonat na hocktorej vhodnej sknisobnej vzorke. V pripade rozporu
sa pouZija vzorky podia EN 26847. Mdze sa pouZit akdkolvek analytickd technika, ale v pri-
pade rozporu je potrebny odkaz na zauZivané zname metody.

POZNAMEA - Pozrl B.1 a B.2.

7 Technické dodacie podmienky
Technické dodacie podmienky musia vyhovovatl poZiadavkam EN 750.

8 Priklad oznatovania

Obalena elektroda na ruéné oblikové zvaranie poskytuje zvarovy kov s minimélnou medzou

Klzu 460 N/mm? (46), minimalnou priemernou ndrazovon pracou 47 J pri -30 °C(3) a chemic-
Wm Zlozenim 1,1 % Mn a 0,7 % Ni {1Mi). Elekirodu s bazickym obalom (B} a vytaZkom kovu

10
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140 % mobZeme pouzit so stredavym priidom a Jednosmernym priadom (5) na tupé a katovs
zvary v polohe vodorovnej zhora (4.

Vodik sa stanovuje v stilade s ISO 3690 a nepresahuje 5 ml/100 g navareného zvarového kovi

(H5). el W
CznaCenie bude: s 2™ ] 7 cEEF
EN 499*- E 46 3 1Ni B|54 H5

g

Povinna Sast: _
EN489*-E 46 3 INiB

kde EN499* = gislo normy,
E = obalena elektroda/ruéné oblikové zvaranie (pozr 4.1),
48 = pevnostné viastnosti a taZnost (pozri tabulku 1,
3 = razove vlastnosti (pozri tabulku 2), :
iNi = chemické zloZenie zvarového kovu {pozri tabulku 3},
B = druh obalu elektrody (pozri 4.5},
5 = vytaZok a druh priddu (pozr tabulku 4},
4 = poloha zvarania (pozri 4.7),
H5 = obsah vodika (pozri tab. 5j.

* NARODNA POZNAMEKA - ¥ SR sa pouziva odkaz na STN EN 499

11
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Priloha A (informativna)

Opis druhov obalov elekirod

A1 Viechecne

Vlastnosti obalenej eclekirddy, t.j. jej zvaracie charakieristiky a mechanické viastnosti zvarové-
ho kovu sd v rozhodujiicej miere ovplyvnené obalom. Tato homogénna zmes latok obvykle
obsahuje nasledujicich pat hlavnych zloZiek:

- troskotvorné materialy;

- dezoxddanty;

- materialy vytvarajiice ochranni atmosféru;
- ionizuiice prvky;

- spojovadla a, ak je to potrebné;

- legujace prvky. . '

Okrem toho moZno pridat Zelezny prééok na zvysenie vytazku zvarového kovu {pozri 4.6), ktory
mbZe ovplyvnitf viastnostd na zvaranie v polochdch.

V dalSom texte hruby obal znamend pomer priemeru obalu k jadru drdtu vacsi alebo rovnajtci
sa 1,6.

A.2 Flektrédy s kyslym obalom

Obal tohto typu je charakterizovany velkymi podielmi oxidov Zeleza a v dosledku vysokého
kyslikového potencidlu, dezoxidantov (feromangéan). Pri hrubom obale kysla troska spdsobuje
maji obmedzéﬁgpaﬁéiﬁe na zviranie v polohdch a s0 citlivejdie na solidifikatné praskanie
ako iné typy.

A.3 Flekirddy s celuldzovim obaiom

Elektrody tohto typu obsahujii v obale velké mmoZstvo horlavych organickych latok, najma
celulozy. Vdaka intenzivnemu obltku s tieto elektrody zviast vhodné na zvaranie zhora nadol
vo zvislej polohe. T

A 4 Flekirddy s rutilovim obalom

Elektrody tohto typu poskytuj prencs v hrubych kvapkach, ¢o zabezpecuje, Ze tieto elekirody
st vhodné na zvaranie tenkych plechov. Elekirédy rutilového typu su vhodné pre vietky
polohy s vymimkou zvislej polohy ‘zhora nadol.

A.B Elektrddy s hruboun vrsivou rutilového obaln

Elektrody tohto typu majii pomer priemeru obalu k jadru drétu vaési alebo rovnajici sa 16
Charakteristické érty sti vysoky obsah rutilu v obale, dobré charakteristiky znovuzapalenia
obhika a jenrme zvinené pravidelné zvary.
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A.8 Elektrédy s rutilovocelulézovim obalom

ZloZenie obalu tychto elektréd je podobné ako pri rutilovych elektrédach, ktoré vEak obsahujv
vacsie mnozstva celulozy. Elektrédy tohto typu st preto vhodné na zvaranie vo zvislej polohe
zhora nadol. e :

A.7 Elektrédy s rutilovokyslym obalom

Ak ide o zviracie charakteristiky, elektrédy tohto zmiesaného typu st porovnatelné s elektrs-
dami, ktoré maju kysly obal. V obale tychto elekirdd bol vaak podstatny podiel oxidu Zeleza
nahradeny rutilom. Preto tieto elektrédy, ktoré maji vafsinou hruby obal, su vhodné pre
vSetky polohy s vynimkou zvislej polohy zhora nadol.

A.8 Elektrédy s rutilobdzickym obalom

Charakteristické &rty tohto typu obalu st velké mnoZstvo rutitu a zvyseny podiel bézick;‘}eh
zloZiek. Tieto elektrody, vadsinou s hrubym obalom, charakterizuj. dobré mechanické viast-
nosti. Vykazuja vnane dobré zvaracie viastnost vo vsetkych polohach s vimimkou zvislej
zhora nadol. ‘

A.9 Elekirddy s bazickim obalom

Charakteristickou értou hrubého obalu tychto elektrad je velké mnoZstvo karbonatov alkatic-
kych zemnych kovov, napr. uhlititan vipenaty (vipno) a kazivec. Na zlepSenie zvaracich
vlastnosti, najma so striedavym pradom, sa mozu vyZadovat vyssie koncentracie nebazickych
zloziek (napr. rutil a/alebo kremen).

Elektrody s bazickym obalom majia dve vynikajtce viastnosti: narazova praca zvarového kovu
Je vyssia, najma pri nizkych teplotich a st aj odolnejsie proti praskanin ako iné typy. Ich
odolnost proti solidifikaénym trhlinam Je spdsobend vysokou metalurgickou Eistotou zvarove-
ho kovu, zatial €c nizke riziko studenych trhlin za podmienky, Ze sa pouzili suché elekirody,
sa pripisuje nizkemu obsahu vodika, Je niZsi ako pri inych typoch: nemal by prekroéit vrchny
povoleny mit H = 15 m] /100 g navareného kov.

Vo vSeobecnosti elekirédy bazického typu st vhodné pre vsetky polohy zvarania s vinimiou
zvislej polohy zhora nadol. Elektrédy bazického typu, ktoré st $pecidlne vhodné na zviranie
v zvislej polohe zhora nadol, majlt Specidine zloZenie.
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