1CS 25.160.40 SLOVENSKA TECHNICKA NORMA August 2006

Zvaranie |
Zvarové spoje oceli, nikiu, titdnu a ich zliatin STN
zhotovené tavnym zvéranim ENISC 5817
(okrem ltiéového zvarania)
Stupne kvality 05 0110
(180 5817: 2003)

Welding. Fusion-welded joints in steel, nickel, titanjum and their alloys (beam welding excluded). Quality levals for imperfections

Soudage. Assemblages en acier, nickel, titane et leurs alliages soudés par fusion {soudage par faisceau haute énergie exclu),
Niveaux de qualité par rapport aux défauts

SchweiBen. SchmelzschweiBverbindungen an Stahl, Nickel, Titan und deren Legierungen (ohne StrahlschweiBen).
Bewertungsgruppen von UnregelmaBigkeiten

Tato norma je slovenskou verziou EN ISO 5817: 2003 vratane opravy 1 (Corrigendum 1: 2005).
Eurdpska norma EN I1SO 5817: 2003 ma postavenie slovenskej technickej normy.

This standard is the Slovak version of EN ISO 5817: 2003 including Corrigendum 1: 2005,
The European Standard EN ISO 5817: 2003 has the status of the Slovak Standard.

Nahradenie predchadzajucich noriem

Této norma nahrédza anglické znenie STN EN 1SO 5817 2 jtla 2004 v celom rozsahu.

© Slovensky tstay technickej normalizacie, 2006
Podla zakona &. 264/1999 7. . v zneni neskorsich predpisov sa mésy slovenské technické normy
rozmnoZovat a rozsirovat iba so sthlasom Slovenskéha tistavy technickej normalizcie.

© Slovansky Gstav technicke) normalizacie
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ICS 25.160.40 Nahrédza EN 25817: 1902

Zvaranie
Zvarové spoje oceli, niklu, titanu a ich zliatin zhotovené tavnym zvéranim
(okrem Iugového zvéarania)
Stupne kvaiity
(1ISO 5817: 2003)

Welding
Fusion-welded joints in steel, nickel, titanium and their alloys (beam welding excluded)
Quality levels for imperfections
(IS0 5817: 2003)

Soudage — Assemblages en acier, nickel, SchweiBen — SchmelzschweiBverbindungen
titane et leurs alliages soudés par fusion an Stahl, Nickel, Titan und deren Legierungen
(soudage par faisceau haute énergie exclu) — (ohne StrahlschweiBen) —

Niveaux de qualité par rapport aux défauts Bewertungsgruppen von UnregelmaBigkeiten
(150 5817:2003) (18O 5817:2003)

Tuto eurépsku normu schvalil CEN 1. septembra 2003.

Clenovia CEN sy povinni pinit vnitorné predpisy CEN/CENELEC, v ktorych sii stanovené podmienky, za
kiorych sa tejto eurépskej norme bez akychkolvek zmien udefuje postavenie narodnej normy. Aktualizo-
vané zoznamy a bibliografické odkazy tykajuce sa takychto narodnych noriem mo?no na poziadanie
dostat od Riadiaceho strediska CEN alebo od kazdého &lena CEN.

Tato eurépska norma existuje v troch oficialnych verziach (anglickej, francizskej, nemeckej). Verzia
v akomkolvek inom jazyku, ktord na viastni zodpovednost vydal &len CEN v preklade do svojho nérod-
neho jazyka a ktord bola oznamena Riadiacemu stredisku CEN, ma rovnaké postavenie, ako majl ofi-
cialne verzie.

Clenmi CEN st narodné normalizaéné organizacie Belgicka, Ceska, Cypru, Danska, Esténska, Finska,
Franctzska, Grécka, Holandska, Irska, Istandu, Litvy, Loty$ska, Luxemburska, Madarska, Malty, Nemec-
ka, Norska, Pofska, Portugalska, Rakuska, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstva, Spanielska,
Svajéiarska, Svédska a Talianska.

CEN

Eurdpsky vybor pre normalizaciu
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation
Européisches Komitee fiir Normung

Riadiace stredisko: rue de Stassart 36, B-1050 Brusel

© 2003 CEN VSetky prava na vyuZivanie v akejkolvek forme a v akomkolvek Ref. &. EN ISO 5817: 2003 E
mnoZstve sl vyhradené narodnym &lenom CEN.
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Predhovor

Tenio dokument (EN ISO 5817: 2003) vypracovala technicka komisia ISO/TC 44 Zvérari « pribuzné
procesy v spolupraci s technickou komisiou CEN/TC 121 Zvaranie, kiorej sekretariat ma D&

Tejto europskej norme sa musi priznat postavenie narodnej normy bud vydanim identického texiu, alebo
oznamenim najneskorsie do aprila 2004 a narodné normy, ktoré sl s fiou v rozpore, musia sa zrusit naj-
neskordie do aprila 2004,

Tato eurépska norma nahradza EN 25817: 1992.

V stlade s vnidtornymi predpismi CEN/CENELEC si tito eurdpsku normu povinné prevzial narocné
normalizacné organizécie tychto krajin: Belgicka, Ceska, Cyprusu, Danska, Esténska, Finska, Franctiz-
ska, Grecka, Holandska, Irska, Islanduy, Litvy, LotySska, Luxemburska, Madarska, Malty, Nemecka, Nér-
ska, Polska, Portugalska, Rakuiska, Slovenska, Slovinska, Spojeného krafovstva, Spanielska, Svajdiar-
ska, Svédska g Talianska.

Poznamka o schvéleni
Text 1ISO 5817: 2003 schvalil CEN ako EN ISO 5817: 2003 bez akychkolvek modifikacii.

POZNAMKA. — Normativne odkazy na medzindrodné normy st uvedené v prilohe ZA (normativna).

Uvod

Tdto medzinarodni normu treba pouzit ako referenénd pri névrhu prevadzkovych predpisov a/alebo inych
noriem na vyrobky. Obsahuje zjednoduseny vyber chyb zvarov zhotovenych tavnym zvaranim na zaklade
oznaceni uvedenych v ISO 6520-1.

Niektoré chyby opisané v ISO 6520-1 sa pouzili priamo a niektoré sa zoskupili. PouZil sa zakladny nume-
ricky systém oznadéeni z 1ISO 6520-1.

Ugelom tejto medzindrodnej normy je definovat rozmery typickych chyb, ktoré sa méZu vyskyinat pri
beznej vyrobe. MoZno ju pouzit v rdmci sysiému kvality ur€eného na zhotovenie zvarovych spojov. Pos-
kytuje tri skupiny velkosti rozmerov, z ktorych mozno vyberat na konkrétnu aplikdciu. Pozadovany stupen
kvality v kazdom pripade sa musi definovat na zaklade normy na vyrobok, alebo ho musi definovat zod-
povedny projektant v spolupraci s vyrobcom, pouzivatefom a/alebo inymi zainteresovanymi stranami.
Stuperi kvality sa musi predpisat pred zagatim vyroby najlepsie pri dopyte alebo zadani objednavky. Na
Specialne Gcely moZno predpisat dodatoéné podrobné Udaje.

Stupne kvality uvedené v tejio medzinarodnej norme predstavuji zakladné referencéné Gdaje a Specificky
sa nevztahujl na nijakd konkrétnu aplikaciu. Vztahujd sa na typy zvarovych spojov vo vyrobe a nie na
celkovy vyrobok alebo samotny dielec. Preto je mozné pouZit rozdielne stupne kvality na jednotlivé zva-
rove spoje v tom istom vyrobku alebo dielci.

BeZne by sa predpokladalo, Ze v pripade konkrétneho zvarového spoja by mohli byt vietky medzné hod-
noty rozmerov chyb uréené stanovenim jedného stupiia kvality. V niektorych pripadoch mozno treba sta-
novit rozdielne stupne kvality na rozdielne chyby v rovnakom zvarovom spoii.

Pri vybere stupfia kvality na akikolvek aplikaciu treba zohfadnit konstrukéné rieenia, nasledné spra-
covanie (napriklad povrchova Uprava), spdsob namahania (napriklad statické alebo dynamické), pre-
vadzkove podmienky (napriklad teplota, prostredie) a dosledky porudenia. Ekonomické faktory su takisto
dblezité a mali by zahffiat nielen naklady na zvaranie, ale aj na kontrolu, skdsanie a opravu.

Tato medzindrodnd norma zahifia druhy chyb tykajice sa spGsobov tavného zvérania uvedenych
v zozname v kapitole 1, do Gvahy treba braf len tie chyby, ktoré sa tykaju prisiudného sposobu zvarania
a jeho aplikacie.

Chyby st uvedené z hiadiska ich konkrétnych rozmerov a ich zistenie a hodnotenie vyZaduje pouZitie
jednej alebo viacerych metéd nedesdtruktivneho skidania. Zistenie chyb a stanovenie ich rozmerov zavisi
od skuSobnej metddy a rozsahu skisania stanoveného v norme na vyrobok alebo zmiuve.
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Tato medzindrodna norma nie je zamerang na meiddy pousivané na zistovanie chyb. Vztahy medzi
stupfiami kvality a roviiami pripustnosti pre rbzne metddy nedestruktivneho ski3ania sy véak obsigh-
nuté v ISO 17 635.

Tato medzindrodna norma je priamo pouzitelnd na vizudlne skdsanie zvarov a neobsahuje podrobné
Udaje o odpordganych metédach na zistovanie chyb alebo stanovenie rozmerov chyb nedestruktivnymi
prostriedkami. Treba brat do tvahy, Ze st taZkosti s vyuzivanim tychto medznych hodnét na stanovenie
takych vhodnych kritérii aplikovatelnych v metédach nedestruktivnaho skUSania, ako st skianie ultra-
zvukom, radiografické skusanie, skiiganie virivymi prddmi, skiganie kapilarnymi metdédami, skiSanie
magnetickou pragkovou metddou a méze byt potrebné ich dopinenie poziadavkami, tykajlcimi sa indpek-
cie, kontroly a skiisania.

Stanovené chyby st uréené pre zvary zhotovené s vyuZitim beZnej zvéaragskej praxe. PoZiadavky na
mensie hodnoty (prisnejsie), nez je Specifikované v stupni kvality B, mo3u zahifiaf dodatoéné spracova-
telske procesy, naprikiad brisenie, TIG pretavovanie.

PoZiadavky na oficidiny vyklad tejto medzinarodnej normy z akéhokolvek hiadiska treba davat na Sekre-
tariat ISO/TC 44/SC 10 prostrednictvom vagho nérodného normalizaéného organu. Kompletny zoznam
najdete na www.iso.org.

1 Predmet normy

Tato medzinarodng norma stanovuje stupne kvality podfa chyb zvarovych spojov vietkych typov oceli,
niklu, titanu a ich zliatin zhotovenych tavnym zvaranim (okrem li¢ového zvarania). Je uréena na pouZitie
pre materialy hrabky nad 0,5 mm. Zahfia tupe zvary s Uplnym prievarom a vetky kitové zvary. Principy
tejto normy sa mé2u pouzit aj na tupé zvary s nedplnym prievarom.

Stupne kvality spojov oceli zhotovené Id€ovym zvaranim sg uvedend v ISO 13219-1.

Uvadzaju sa tri stupne kvality, aby ich bolo mozné pouZit na Siroky rozsah zvaragskej vyroby. Tieto stup-
ne sl oznagené symbolmi B, C a D. Stupefi kvality B zodpoveda najvysdim poZiadavkam na dokonéeny
zvar. Tieto stupne kvality zodpovedajt vyrobnej kvalite, a nie vhodnosti na dany udel (pozri 3.2) zhotove-
ného vyrobku.

Tato medzinarodna norma je urdena pre:
— nelegované a legované ocele;
-~ nikel a zliatiny niklu;
~ litan a zliatiny fitdnu;
~ ruéné, mechanizované a automatové Zvaranie;
— véetky polohy zvérania:
-~ v8etky typy zvarov, napriklad tupé zvary, katové 2vary a pripoje odbodiek;
- nasledujice spésoby zvarania a ich skupiny podfa 1SO 4063:
— 11 obitkové zvéranie taviacou sa elektrédou bez plynovej ochrany;
— 12 zvéranie pod tavivom;
~ 13 zvaranie taviacou sa elektrédou v ochrannom plyne;
14 zvaranie netaviacou sa elekirédou v ochrannom plyne;
15 plazmové zvaranie;
= 31 zvaranie kyslikovym plamefiom (iba pre ocel).
Tato medzinarodna norma nezahffia metalurgické faktory, ako je naprikiad velkost zrna a tvrdost.




STN EN 150 5817

2 Normativne odkazy

Dalej uvedené citované dokumenty sU nevyhnutné na pouzivanie tohto dokumentu. Pri dai
zoch sa pouZiva len citované vydanie. Pri nedatovanych odkazoch sa pouZiva najnoviie .
neho dokumentu (vratane akychkolvek zmien).

ISO 2553, Welded, brazed and soldered joints — Symbolic representation on drawings [Zvérané a spéajko-
vaneé spoje. Oznagovanie na vykresoch.]

IS0 4063, Welding and allied processes — Nomenclature of processes and reference numbers [Zvéaranie
a pribuzné procesy. Zoznam spdsobov zvarania a ich ciselné oznadovanie.]

ISO 6520-1:1998, Welding and allied processes — Classification of geometric imperfactions in metallic
materials. Part 1: Fusion welding [Zvaranie a pribuzné procesy. Klasifikacia chyb zvarovych spojov kovo-
vych materialov. Cast 1: Tavné zvaranie.]

1SO 13919-1, Welding — Electron and laser-beaim weided Jeinis — Guidance on quality levels for imperfec-
tions. Part 1: Sieel [Zvaranie. Zvarové spoje zhotovené elektrénovym a laserovym zvéranim. Navod na
urCovanie stupiiov kvality. Cast 1: Ocel ]

3  Terminy a definicie

Podfa tohto dokumentu platia tieto terminy a definicie.

3.1 stupeit kvality (angl. quality level): oznacenie kvality zvaru na zaklade typu, velkosti a mnoZstva/
pociu vybratych chyb

3.2 vhodnost na dany Géel (angl. fitness-for-purpose): spdsobilost vyrobku, procesu alebo vyrob-
ného postupu slizit definovanému Géelu za stancvenych podmienok

3.3 krétke chyby (angl. short imperfections): jedna alebo viac chyb s celkovou dizkou neprevy-
Sujdcou 25 mm na akomkolvek 100 mm Useku zvaru alebo max. 25 % dizky zvaru, ked je zvar kratsi ako

100 mm

Na hodnotenie sa’ musi pouZit’ usek s najvaésimi chybami.

3.4 sysiematicka chyba (angl. systematic imperfection): chyby, ktoré st vo zvare rozlozené opako-
vane po skisanej dizke zvaru, prigom velkost jednotlivej chyby je v ramci uréenych medznych rozmerov

3.5 premietnuta plocha {angl. projected area): plocha, na kiorej sii dvojrozmerne zobrazené chyby
rozloZzené po objeme skusaného zvaru

Na rozdiel od plochy prierezu, vyskyt chyb pri radiografickej expozicii zavisi od hrabky zvaru (pozri obra-
zok 1)

3.8 plocha prierezu (angl. cross-section area): plocha, ktord sa berie do Gvahy po rozlomeni alebo
rozrezani

7 Oprava z 2005.
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L.egenda
1 smer réntgenovych li&ov 3 6-nasobng hribka 5 2-nasobna hribka
2 4 pory na jednotku objemu 4 3-ndsobnd hribka 6 zékladng hribka

Obrézok 1 - Radiogramy vzoriek s identickym vyskytom pérov na jednotku objemu

4 Znacky

V tabulke 1 st pouZité tieto znagky:

a menovita hribka kréka katového zvaru (pozri aj ISO 2553)
A plocha obopinajica plynové dutiny

b Sirka prevySenej Sasti zvaru

d priemer plyniove] dutiny

da  priemer plochy obopinajice] plynové dutiny

h rozmer (vySka alebo $irka) chyby

/ dizka chyby v pozdiznom smere zvaru

I dizka premietnute] plochy alebo plochy prierezu

s nominalna hribka tupého zvaru (pozri aj SO 2553)

i hribka steny alebo plechu (nomindiny rozmer)

w,  &iika zvaru alebo $irka alebo véka plochy prieénehe rezu
z vy8ka odvesny kitového zvaru (pozri aj I1SO 2553)

o uhol Upétia zvaru

B uhel uhlového presadenia

o s L U
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