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y - Tdto norma urluje slovenské a deské nazvy zaxiadnych pojmov pouzavang’zch

v odbore zvérania kovov a vymedzuje ich vjznam..

V.tejto norme su zapracované tdaje z ST SEV 5277-85 Zvarame kovov.
Termmy a-definicie. Udaje sihlasné s STSEV 5277-85 s oznalené postrannou
- ¢larouna lavom okraji.

Y zmiuvno ~pravnych vzfahoch pii hospodarskej a: vedeckotechmckej spolu-
prdei: medzi§tdtmi, ktoré normi RVHP schvdlili, sa pouziva (v odvoldvkach
v zmluvnych dokumentoch) priamo norma RVHP.
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zvdranie s pouZitim tlaku, pri kiorom j _o
spojenic vysledkom ndrazu spajanych
Lasti vyvolaného vybuchom

31 gviranie vybuchom
] svarovdny explozi

32 a# 36 na doplnky

B. PODLA UROVNE AUTOMATIZACIE

‘zvdranie vykondvané rulne @oiccoc
‘nastroja, ktory ziskava energiu 0. ZVa-
39&5 zdroja :

37 rudné zvdranie
FUCHE svarovdni.

: Nﬁmwms_m vykondvané mozN_rB strojov
sa Smngnuwﬁg riadenych ¢lovekom

38 mechanizované zvdranie
mechanizované svafoviny

e TR

39 automatizované zvéramie Zvéranie é_ﬂo:mﬁ:m mechanizmaiii
auiomagizované svaiovdni stroja - podla. zadaného- programu bez
, bezprosirednej dcasti tloveka, pridom
vkladanie, upinanie Casti ‘a odoberanie
zvarkov je vykondvané Smngnﬁawg
zm%:sa_ Qoéwca
m 40 gutemaifclké zvdranie NiEEm éwomimmm m:&oﬂ: pracujui-
i automatické svéfovini cim podta zadaného programu bez bez-

prostrednej idasti floveka

41 a7 42 na doplaky

ii. ZVAROVE SPOJE A ZVARY

43 jupy-spoj N§8<v\ spoj. dvoch prvkov navzdjoin
tupy spof ‘spojenych &elnymi povrchmi {obr. 1}
P e
.\\, N
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Obr. 1
44 rohovy spoj N<m3<w\ spoj &50: prvkov umiestine-
rohovy spoj nych pod uhlom a zvéranfch v mieste

spojenia ich okrajov (obr: 2)

45

48

47

48

preplitovany spoj
piepldtovany spoj

spoj T
spoj T

tupy zvar
upy svar

kaitovy wvar

koutovy svar
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Oby. 2

zvarovy spoj, v ktorom sd zvdtané prv-
ky umicstnené stibezne a navzijom sa
Qmﬁon:m prekryvaji (obr. 3)
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S —————

Oby, 3

ZVATOVY §p0j, v kiorom sa delo ?%:&o
prvko dotykd pod uhlom a privdra sa
k bodnému povrchu drubého prvin
(obr, 4)

ey

Obr, 4

zvar tupého spoja

zvar rohového, preplitovaného alebo
spoja T
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ZVAT ,:wtqemﬁwmm?& “kvapalné “alebo

plyané méd

tesniaci zvar
18sitici svar

.,mm::g:.agééﬁg. N,Sné%caem:wﬁlEo:&mmwosgzw;
momdzng svar ‘cie El

plochy zvar

zvar, ktorého povreh je pribliZne rovin-
plochy svar v

ny (obr. 93)

68 prefiaceny cvar zvar, ktorého povrch je prehibeny (obr,
prolakiy svar 9hy :
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Obr. 9

o

2 previfeny ovar zvar, ktorého povrch je vyduty (obr.
prevyseny svar 9c)
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Y ai 74 na doplnky

V. TECHNOLOGIA ZVARANIA

AeE £y Ay anin
SHEr svarevdny

-

smer pobybu zdroja ohrevu pozdl? osi
zvarového spoja

prochod
prechod

jednordzové  premiestnenie  zdroja
obrevu. v jednom  smere pri zvdrani
a {alebo) navdrani

=

zvdranie zhors nadol
svarovani shora doli

tavné zvdranie v zvislej polohe, pri kto-
rom - sa zvarovy kilpel premiestiiuje
zhora nadol

0

=
25

tavoé zvranie v zvislej polohe, pri kio-
tom. sa - zvarovy kipel premiestivje
zdoia nahor

zvédranie sdola nahor
svarovidni zdola nahoru

79

80

81

82

85

zvar zhotoveny jednyny sledom
svar provedeny jednim sledem

zvar zhotoveny striedavo
svar provedeny st¥idavé

avar zhotoveny vratugm lrokom
svar provedeny vratnym krokem

zvar zhotoveny striedavo

- yratmym krokom:

svar provedeny stiidavé

vrainym krokem

zvar zhotoveny
kaskddovite

svar provedeny kaskddovité
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zvar, ktory sa vytvdra jednym smerom
{obr, 10a)

;Nﬁ,:_.u kde sa jednotlivé kratke zvary
kladi striedavo, kym je cely spoj hoto-
vy {obr. 10b})

zvar, kde sa jednotlivé kritke zvary
kladd za sebow postupne, ale v opad-
now smere, ako postupuje zvarovy spoj
(obr. 10c)

zvar vytvoreny vratnyim krokom s moed-
zéran, kiord sa postuphe striedavo vy-
phnia {obr. 10d)

zvar, kde sa jednotlivé vrstvy zvaru vy-
tvarajd stuptiovite v podobe kaskdd

(obr. 10e)

zviiranie do dzke] medzery
svafovdni do iizké mezery

zakladny materidh
zdkladni material

zvarevd plocha
svarovd plocha

Obr. 10
zviranie materiflov  vad§ich hribok,
ktoryeh zvarové plochy s rovaobeiné,
alebo maji velns maly vhol rozovienia

o

& mald §irku zvarovef wedzery
materidl zvirangch Casté (obr. 11)
¢ast povrchu  zdkladného materidlu,

kiord sa zdéastnf na zvdracom procese
{obr. 11}
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6.

Zvarovy spoj — zdkladné pojmy

zaldadny materisl
okraj zvaru
zvarovy kov
zvarova plocha
korefi zvaru

wiol skosenia

7. uhol rozovretia 13. zévaf
8. styfna medzera 14. prechodzvaru
9. skosen4 zvarovi plocha 15. hibka zédvaru

10. korefiova medzera
11. vySka otupenia
12. tepelne ovplyvnens oblast’



